Aiiminyum Alagiml Gazalti Kaynak Telleri/
Aliiminyum TIG ve Oksi-Gaz Kaynagi Gubuklari
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> CeKa ER 5183

Normlari Kaynak Telinin Kimyasal Bilesimi % (Tipik)

ENISO 18273  :SAI5183/AIMg4,5Mn0,7(A) Fe | Mn Si Cr Mg Al
TSENISO 18273 :SAI5183/AIMg4,5Mn0,7(A) 10,40 0,80 0,40 | 0,20 | 5.00 Rest
AWS A.510 :ER 5183

Mekanik Degerler
Akma Dayanimi Gekme Dayanimi Uzama
(N/mm?) (N/mm?) Lo=5do- (%)
170 250 20

Kaynak Edilebilen Gelikler

e AlMg 2.7 Mn, AMg 3, AIMg 4.5 Mn, AIMg 4 Mn, AIMg 5,

e AlMgSi 0.5, AIMgSi, 0.7, AIMgSi 0.8, AIMgSi 1, AIMgSi 1 Cu, AlZn 4.5 Mg 1, AIZMgCu 1.5,
e G-AlMg 5 Si, G-AIMg 3, G-AIMg 5

Kullanildigi Yerler ve Ozellikleri

e %3'ten fazla Mg iceren aliiminyum alagimlarinin birlestiriimesinde kullanilir.

e Kaynak metali atmosferik etkilere ve deniz suyuna karsi direnglidir.

e Depolama tanklar, direk veya siitunlarda ,tekne ve deniz islerinde kullanilir.

¢ 10 mm’den kalin parcalarin kaynaginda 150°C 6n isitma onerilir.

* MIG kaynaginda koruyucu gaz olarak Ar, He ve Ar+He gaz karigimlari kullanilir.
e TIG kaynaginda koruyucu gaz olarak Ar gazi kullanilir.

Kaynak Pozisyonlan

LUEZI--TRIE-

Ambalaj Bilgileri

Uriin Gap x Boy Agirhk Paketleme
Kodu (mm) (Kg) Tipi
BS 300 D 300
0.8 0.030”
1.0 0.040”
1.2 0.047”
1.6 0.062”

1,60 x 1000 1/16 x 39”
2,00 x 1000 5/64 x 39”
2,40 x 1000 3/32x 39"
3,20 x 1000 1/8 x 39”
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